
دليل حل مشكلة عدم وضوح الطباعة لدومينو V230i

المقدمة
ُتعد دومينو V230i طابعة نقل حراري عالية الداء (TTO) ُتستخدم على نطاق واسع لتسجيل العلمات على العبوات المرنة
في صناعات مثل الغذية والمشروبات .والدوية مشاكل وضوح ،الطباعة مثل الطباعة الضبابية أو غير القابلة ،للقراءة يمكن
أن ُؤثر على جودة المنتج وكفاءة .النتاج يعتمد هذا الدليل على الفيديو الرسمي على يوُيوب
(https://youtu.be/feEop-l9b64)، ويوضح بالتفصيل أسباب الطباعة غير ،الواضحة خطوات ،الحل التدابير ،الوقائية
واستكشاف الخطاء وصصلحها لدومينو V230i، مما يساعد المستخدمين على استعادة الطباعة الواضحة بسرعة وُحسين أداء
.المعدات

الكلمات :المفتاحية دومينو V230i، طابعة نقل ،حراري طباعة غير ،واضحة الطباعة ،الصناعية صيانة ،المعدات جودة الطباعة

1. أسباب الطباعة غير الواضحة
ُحدث الطباعة غير الواضحة عادةة بسبب العوامل :التالية
- رأس** طباعة متسخ أو :**ُالف ،الحبر ،الغبار أو الخدوش على سطح رأس الطباعة يمكن أن ُؤدي صلى طباعة غير
.متساوية
- مشاكل** :**الشريط ُركيب الشريط بشكل غير ،صحيح ،التجاعيد أو استخدام أشرطة غير أصلية يمكن أن يؤثر على
جودة .الطباعة
- صعدادات** الضغط أو درجة الحرارة غير :**المناسبة ضغط رأس الطباعة المنخفض أو درجة حرارة غير متطابقة يمكن
أن ُؤدي صلى نقل حبر غير .كامل
- مشاكل** مادة :**التعبئة السطح غير المستوية أو غير المتوافقة لمواد التعبئة يمكن أن ُتسبب في طباعة .ضبابية

- مشاكل** محاذاة رأس :**الطباعة انحراف موقع رأس الطباعة يمكن أن يؤدي صلى طباعة منحرفة أو غير .واضحة
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2. التحضير لحل الطباعة غير الواضحة
قبل معالجة مشاكل وضوح ،الطباعة قم بالتحضيرات :التالية
- :**الدوات** أدوات الضبط المقدمة مع V230i مثل) مفك ،البراغي مفتاح ،(سداسي قماش لٍ خا من ،الوبر كحوٍ صيزوبروبيلي
(≥99%)، شريط أصلي من ،دومينو قالب ،محاذاة مادة ُعبئة .اختبارية
- صجراءات** :**السلمة أغلق طاقة المعدات واُرك رأس الطباعة يبرد صلى درجة حرارة الغرفة حوالي) 5-10 (دقائق
لتشغيل .آمن
- متطلبات** :**البيئة اعمل في منطقة خالية من الغبار وجيدة التهوية لتجنب ُأثير الغبار أو الحطام على جودة .الطباعة
3. خطوات حل الطباعة غير الواضحة
اُبع هذه الخطوات لفحص وحل مشاكل وضوح :الطباعة
- الخطوة** 1: ُنظيف رأس :**الطباعة افتح حجرة رأس الطباعة في V230i، امسح سطح رأس الطباعة برفق بقماش
لٍ خا من الوبر مبلل بالكحوٍ اليزوبروبيلي لزالة ،الحبر ،الغبار أو البقايا؛ ُحقق من وجود خدوش أو ،أضرار واستبدٍ رأس
الطباعة صذا لزم .المر
- الخطوة** 2: فحص واستبداٍ :**الشريط ُأكد من أن الشريط مركب بشكل مسطح بدون ُجاعيد؛ صذا كان هناك ،مشاكل
أزٍ الشريط وقم بتثبيت شريط أصلي جديد من ،دومينو مع التأكد من ُمريره بشكل صحيح عبر بكرات التوجيه ورأس .الطباعة
- الخطوة** 3: ضبط ضغط ودرجة حرارة رأس :**الطباعة ادخل صلى صعدادات“ رأس ”الطباعة في قائمة V230i،
اضبط الضغط صلى القيمة الموصى بها ة) عادة 2-3 (بار ومعايرة درجة الحرارة ة) عادة 40-50 درجة ،مئوية حسب المادة
ونوع .(الشريط
- الخطوة** 4: معايرة محاذاة رأس :**الطباعة استخدم قالب المحاذاة لضبط الموقع الفقي والعمودي لرأس ،الطباعة مع
التأكد من التلمس المتساوي مع مادة التعبئة؛ قم بإجراء طباعة اختبارية للتحقق مما صذا كان المحتوى ا واضحة ا .ومركزة
- الخطوة** 5: فحص مادة :**التعبئة ُأكد من أن سطح مادة التعبئة أملس لٍ وخا من الزيوت أو التشوهات؛ صذا كان غير
،متوافق جرب التحويل صلى مادة مناسبة للطباعة بالنقل .الحراري
- :**الحتياطات** ُجنب استخدام القوة المفرطة عند ُنظيف رأس الطباعة؛ استخدم أشرطة أصلية وصعدادات موصى بها؛
سجل معايير الضبط للرجوع صليها في .المستقبل
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4. الختبار والتحقق
بعد حل مشكلة ،الوضوح قم بإجراء الختبارات :التالية
- الطباعة** :**التجريبية قم بإجراء 10-20 طباعة اختبارية لمراقبة ما صذا كان المحتوى المطبوع ا ،واضحة بدون ضبابية
أو خطوط .متقطعة
- فحص** استقرار :**المعايير ُأكد من أن صعدادات ،الضغط درجة ،الحرارة والمحاذاة ُظل مستقرة أثناء الطباعة .المستمرة
- اختبار** ُوافق :**المواد اختبر مع دفعات مختلفة من مواد التعبئة لضمان جودة طباعة .متسقة

5. المشاكل الشائعة والحلوٍ
المشاكل الشائعة للطباعة غير الواضحة :وحلولها
- المشكلة** 1: طباعة ضبابية :**جزئيةا ُحقق من وجود أوساخ موضعية على رأس ،الطباعة أعد ُنظيف السطح؛ ُأكد
من ضغط رأس الطباعة .المتساوي
- المشكلة** 2: طباعة :**منحرفة أعد معايرة محاذاة رأس ،الطباعة مع ضبط الموقع الفقي أو العمودي؛ ُحقق من ُركيب
الشريط والمادة بشكل .صحيح

- المشكلة** 3: لون الطباعة :**باهت ارفع درجة حرارة رأس الطباعة ل) ُتجاوز 50 درجة (مئوية أو الضغط ل)
ُتجاوز 3 ؛(بار ُأكد من جودة .الشريط
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6. التدابير الوقائية للطباعة غير الواضحة
لتقليل حدوث الطباعة غير ،الواضحة اُبع هذه التدابير :الوقائية
- ُنظيف** رأس الطباعة :**بانتظام نظف رأس الطباعة أسبوعيةا باستخدام كحوٍ صيزوبروبيلي لمنع ُراكم .البقايا
- استخدام** قطع :**أصلية اختر ا دائمة أشرطة ورؤوس طباعة أصلية من دومينو لضمان التوافق وجودة .الطباعة
- ُحسين** صعدادات :**المعايير ُحقق ومعايرة صعدادات ،الضغط درجة ،الحرارة والمحاذاة ،بانتظام وسجل بيانات .التعديل
- السيطرة** على جودة :**المواد استخدم مواد ُعبئة أملسة ومتوافقة مع النقل ،الحراري وُجنب السطح الزيتية أو .الخشنة
- الدعم** :**المهني للمشاكل ،المستمرة ُواصل مع الدعم الفني لدومينو أو المورد لفحص .متعمق

ُواصلوا معنا
للحصوٍ على دعم فني صضافي أو لشراء ،أشرطة رؤوس ،طباعة وملحقات لدومينو V230i، ُواصلوا مع Cheef:

- البريد :اللكتروني sales@cheef.cn

- :واُساب +86 181 6857 5767

مرجع :الفيديو https://youtu.be/feEop-l9b64
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