Anleitung zur Losung von Druckklarheitsproblemen des Domino V2301

Einfiihrung

Der Domino V2301 ist ein hochleistungsfahiger Thermotransferdrucker (TTO), der hiufig
fir die Kennzeichnung flexibler Verpackungen in Branchen wie Lebensmittel, Getrinke
und Pharma eingesetzt wird. Probleme mit der Druckklarheit, wie unscharfe oder
unlesbare Drucke, konnen die Produktqualitidt und die Produktionseffizienz
beeintrachtigen. Diese Anleitung, basierend auf dem offiziellen YouTube—Video
(https://youtu. be/feEop—19b64), beschreibt detailliert die Ursachen von unklaren
Drucken, L&sungsschritte, praventive MaBnahmen und Fehlerbehebung fiir den V2301, um
Benutzern zu helfen, klare Drucke schnell wiederherzustellen und die Ger&ateleistung
zu optimieren.

Schliisselworter: Domino V230i, Thermotransferdrucker, unklarer Druck, industrielles
Drucken, Geratewartung, Druckqualitdt

1. Ursachen von unklaren Drucken

Unklare Drucke werden typischerweise durch folgende Faktoren verursacht:

- *kVerschmutzter oder beschiddigter Druckkopf**: Tinte, Staub oder Kratzer auf der

Druckkopfflidche kénnen zu ungleichmidBigen Drucken fiihren.

— %kProbleme mit dem Farbband**: UnsachgemdRe Installation des Farbbands, Falten oder

die Verwendung von nicht originalen Farbbiandern koénnen die Druckqualitat

beeintrachtigen.

— **Ungeeignete Druck— oder Temperatureinstellungen#*: Zu niedriger Druckkopfdruck

oder nicht tibereinstimmende Temperatur kann zu unvollstandigem Tintentransfer fiithren.

—  **%Probleme mit dem Verpackungsmaterial#®*: Unebene oder inkompatible

Materialoberflachen kénnen unscharfe Drucke verursachen.

—  **kProbleme mit der Druckkopfausrichtung**: FEine falsch ausgerichtete

Druckkopfposition kann zu versetzten oder unklaren Drucken fiihren.
- -

g



' - Suzhou Cheef Technology CO.,LTD

2. Vorbereitung zur Lésung von unklaren Drucken

Vor der Behandlung von Druckklarheitsproblemen treffen Sie folgende Vorbereitungen:
- **Werkzeuge®*: Vom V2301 bereitgestellte Einstellwerkzeuge (z. B. Schraubendreher,
Inbusschliissel), fusselfreies Tuch, Isopropanol (=99%), originales Domino—Farbband,

Ausrichtungsvorlage, Testverpackungsmaterial.
— **SicherheitsmaRnahmen#**: Schalten Sie das Geridt aus und lassen Sie den Druckkopf
auf Raumtemperatur abkithlen (ca. 5-10 Minuten) fiir eine sichere Bedienung.

- *kUmgebungsanforderungen#*: Arbeiten Sie in einem staubfreien, gut beltifteten
Bereich, um zu vermeiden, dass Staub oder Schmutz die Druckqualitdt beeintriachtigt.
3. Schritte zur Lodsung von unklaren Drucken

Befolgen Sie diese Schritte, um unklare Druckprobleme zu untersuchen und zu beheben:
— #%kSchritt 1: Druckkopf reinigen**: Offnen Sie das Druckkopffach des V230i, wischen
Sie die Druckkopffliache vorsichtig mit einem fusselfreien Tuch, das mit Isopropanol
getrankt ist, ab, um Tinte, Staub oder Riickstande zu entfernen; iberpriifen Sie auf
Kratzer oder Beschiddigungen und ersetzen Sie den Druckkopf bei Bedarf.

— %kSchritt 2: Farbband {iberpriifen und ersetzen¥*: Stellen Sie sicher, dass das
Farbband flach und ohne Falten installiert ist; bei Problemen entfernen Sie es und
installieren ein neues originales Domino—Farbband, das korrekt durch die
Fiihrungsrollen und den Druckkopf eingefadelt ist

—%%Schritt 3: Druckkopfdruck und Temperatur anpassen#k#¥: Greifen Sie im V230i—Menii auf
»Druckkopfeinstellungen “ zu, stellen Sie den Druck auf den empfohlenen Wert ein
(typischerweise 2-3 bar) und kalibrieren Sie die Temperatur (typischerweise 40-50°
C, abhangig von Material und Farbbandtyp).

- %kSchritt 4: Druckkopfausrichtung kalibrierens*: Verwenden Sie die
Ausrichtungsvorlage, um die horizontale und vertikale Position des Druckkopfs
anzupassen, um einen gleichmdRigen Kontakt mit dem Verpackungsmaterial
sicherzustellen; fithren Sie einen Testdruck durch, um zu tberpriifen, ob der Inhalt
klar und zentriert ist.

— k*Schritt 5: Verpackungsmaterial iberpriifen¥*: Stellen Sie sicher, dass die
Oberflache des Verpackungsmaterials glatt und frei von Ol oder Unebenheiten ist; bei
Inkompatibilitidt wechseln Sie zu einem fiir den Thermotransferdruck geeigneten
Material.

- *kVorsichtsmaRnahmen#*: Vermeiden Sie tibermidBige Kraft beim Reinigen des Druckkopf's;
verwenden Sie originale Farbbander und empfohlene Einstellungen; zeichnen Sie die
Anpassungsparameter fiir zukinftige Referenzen auf.
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4. Tests und Validierung

Nach der Behebung des Klarheitsproblems fiihren Sie folgende Tests durch:

— **Testdruck**: Fiithren Sie 10-20 Testdrucke durch, um zu beobachten, ob der gedruckte
Inhalt klar ist, ohne Unscharfe oder unterbrochene Linien.

— **Uberpriifung der Parameterstabilit&t*#*: Stellen Sie sicher, dass die Einstellungen
fir Druck, Temperatur und Ausrichtung wahrend des kontinuierlichen Drucks stabil
bleiben.

- *%*kTest der Materialkompatibilitit#**: Testen Sie mit verschiedenen Chargen von
Verpackgggimaterial, um eine konsistente Druckqualitidt zu gewahrleisten.
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5. Haufige Probleme und L&sungen

Hiufige Probleme mit unklaren Drucken und deren Ldsungen:
—#kProblem 1: Teilweise unscharfe Drucke**: Uberpriifen Sie auf lokale Verschmutzungen
am Druckkopf, reinigen Sie die Oberfl&che erneut; stellen Sie einen gleichmiaRigen
Druckkopfdruck sicher.

- **Problem 2: Versetzter Druck*#*: Kalibrieren Sie die Druckkopfausrichtung erneut,
indem Sie die horizontale oder vertikale Position anpassen; iiberpriifen Sie die korrekte
Installation von Farbband und Material.

- **Problem 3: Helle Druckfarbex*: Erhohen Sie die Druckkopftemperatur (nicht tiber
50° C) oder den Druck (nicht tiber 3 bar); bestitigen Sie die Farbbandqualit&t.
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6. Praventive MaRnahmen fir unklare Drucke

Um das Auftreten von unklaren Drucken zu reduzieren, befolgen Sie diese praventiven
Mapnahmen:

— *%RegelmaBige Druckkopfreinigung#*#*: Reinigen Sie den Druckkopf w&chentlich mit
Isopropanol, um Riickstandsablagerungen zu vermeiden.

— *kkVerwendung originaler Teile**: Wihlen Sie immer originale Domino—Farbbinder und

E3i%: 0512-67301180 Biﬂ*siﬁ;-@mssg*zss@,qq, com



Druckképfe, um Kompatibilitit und Druckqualitidt zu gewdhrleisten.
- xkOptimierung der Parameter#*: Uberpriifen und kalibrieren Sie regelmaBig die
Einstellungen fiir Druck, Temperatur und Ausrichtung wund zeichnen Sie die
Anpassungsdaten auf.

- *xKontrolle der Materialqualit&t**: Verwenden Sie glatte, mit Thermotransferdruck
kompatible Verpackungsmaterialien und vermeiden Sie &lige oder raue Oberfl&chen.

- **kProfessioneller Support#**: Bei anhaltenden Problemen kontaktieren Sie den
technischen Support von Domino oder den Lieferanten fiir eine detaillierte Inspektion.
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Kontaktieren Sie uns
Fir weiteren technischen Support oder zum Kauf von Farbbiandern, Druckképfen und
Zubehér fiur den Domino V230i kontaktieren Sie Cheef:

— E-Mail: sales@cheef. cn

— WhatsApp: +86 181 6857 5767

Video—Referenz: https://youtu. be/feEop—19b64




