
Guia de Solução de Problemas de Clareza de Impressão do Domino V230i

Introdução
O Domino V230i é uma impressora de transferência térmica (TTO) de alto desempenho

amplamente utilizada para etiquetagem de embalagens flexíveis em indústrias como

alimentos, bebidas e farmacêutica. Problemas de clareza de impressão, como impressões
borradas ou ilegíveis, podem afetar a qualidade do produto e a eficiência da produção.
Este guia, baseado no vídeo oficial do YouTube (https://youtu.be/feEop-l9b64), detalha

as causas da impressão pouco clara, os passos de resolução, as medidas preventivas

e a solução de problemas para o V230i, ajudando os usuários a restaurar rapidamente

impressões claras e otimizar o desempenho do equipamento.

Palavras-chave: Domino V230i, impressora de transferência térmica, impressão pouco

clara, impressão industrial, manutenção de equipamentos, qualidade de impressão

1. Causas da Impressão Pouco Clara

A impressão pouco clara é geralmente causada pelos seguintes fatores:

- **Cabeçote de Impressão Sujo ou Danificado**: Tinta, poeira ou arranhões na

superfície do cabeçote podem levar a uma impressão desigual.

- **Problemas com a Fita**: Instalação inadequada da fita, rugas ou uso de fitas não
originais podem afetar a qualidade da impressão.
- **Configurações de Pressão ou Temperatura Inadequadas**: Baixa pressão do cabeçote
ou temperatura não correspondente pode resultar em transferência incompleta de tinta.

- **Problemas com o Material de Embalagem**: Superfícies de material irregulares ou

incompatíveis podem causar impressões borradas.

- **Problemas de Alinhamento do Cabeçote de Impressão**: Posição desalinhada do

cabeçote pode levar a impressões descentralizadas ou pouco claras.
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2. Preparação para Resolver a Impressão Pouco Clara

Antes de abordar os problemas de clareza de impressão, faça as seguintes preparações:
- **Ferramentas**: Ferramentas de ajuste fornecidas com o V230i (por exemplo, chave

de fenda, chave hexagonal), pano sem fiapos, álcool isopropílico (≥99%), fita original

da Domino, modelo de alinhamento, material de embalagem de teste.

- **Medidas de Segurança**: Desligue o equipamento e deixe o cabeçote de impressão
esfriar até a temperatura ambiente (cerca de 5-10 minutos) para uma operação segura.

- **Requisitos Ambientais**: Opere em uma área livre de poeira e bem ventilada para

evitar que poeira ou detritos afetem a qualidade da impressão.

3. Passos para Resolver a Impressão Pouco Clara

Siga estes passos para inspecionar e resolver os problemas de clareza de impressão:
- **Passo 1: Limpar o Cabeçote de Impressão**: Abra o compartimento do cabeçote de

impressão do V230i, limpe suavemente a superfície do cabeçote com um pano sem fiapos

umedecido com álcool isopropílico para remover tinta, poeira ou resíduos; verifique

se há arranhões ou danos, substituindo o cabeçote se necessário.
- **Passo 2: Verificar e Substituir a Fita**: Certifique-se de que a fita está instalada

plana sem rugas; se houver problemas, remova e instale uma nova fita original da Domino,

garantindo que esteja corretamente enfiada através dos rolos de guia e do cabeçote
de impressão.
- **Passo 3: Ajustar a Pressão e Temperatura do Cabeçote de Impressão**: Acesse

“Configurações do Cabeçote de Impressão” no menu do V230i, ajuste a pressão para

o valor recomendado (tipicamente 2-3 bar) e calibre a temperatura (tipicamente 40-50°

C, dependendo do material e do tipo de fita).

- **Passo 4: Calibrar o Alinhamento do Cabeçote de Impressão**: Use o modelo de

alinhamento para ajustar a posição horizontal e vertical do cabeçote, garantindo

contato uniforme com o material de embalagem; realize uma impressão de teste para

verificar se o conteúdo é claro e centralizado.

- **Passo 5: Verificar o Material de Embalagem**: Certifique-se de que a superfície
do material de embalagem é lisa e livre de óleo ou irregularidades; se incompatível,
troque por um material adequado para impressão por transferência térmica.
- **Precauções**: Evite usar força excessiva ao limpar o cabeçote; use fitas originais

e configurações recomendadas; registre os parâmetros de ajuste para referência futura.
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4. Testes e Validação
Após resolver o problema de clareza, realize os seguintes testes:

- **Impressão de Teste**: Execute 10-20 impressões de teste para observar se o conteúdo
impresso é claro, sem borrões ou linhas interrompidas.

- **Verificação de Estabilidade de Parâmetros**: Confirme que os ajustes de pressão,
temperatura e alinhamento permanecem estáveis durante a impressão contínua.
- **Teste de Compatibilidade de Material**: Teste com diferentes lotes de material de

embalagem para garantir uma qualidade de impressão consistente.

5. Problemas Comuns e Soluções
Problemas comuns de impressão pouco clara e suas soluções:
- **Problema 1: Impressões Parcialmente Borradas**: Verifique se há sujeira localizada

no cabeçote, limpe novamente a superfície; confirme uma pressão uniforme do cabeçote.
- **Problema 2: Impressão Descentralizada**: Recalibre o alinhamento do cabeçote,
ajustando a posição horizontal ou vertical; verifique a instalação correta da fita

e do material.

- **Problema 3: Cor de Impressão Clara**: Aumente a temperatura do cabeçote (não exceda

50°C) ou a pressão (não exceda 3 bar); confirme a qualidade da fita.

6. Medidas Preventivas para a Impressão Pouco Clara

Para reduzir a ocorrência de impressões pouco claras, siga estas medidas preventivas:

- **Limpeza Regular do Cabeçote de Impressão**: Limpe o cabeçote semanalmente com

álcool isopropílico para evitar acúmulo de resíduos.
- **Uso de Peças Originais**: Escolha sempre fitas e cabeçotes de impressão originais

da Domino para garantir compatibilidade e qualidade de impressão.
- **Otimização de Configurações de Parâmetros**: Verifique e calibre regularmente os

ajustes de pressão, temperatura e alinhamento, registrando os dados de ajuste.
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- **Controle de Qualidade do Material**: Use materiais de embalagem lisos e compatíveis
com a transferência térmica, evitando superfícies oleosas ou ásperas.
- **Suporte Profissional**: Para problemas persistentes, contate o suporte técnico da

Domino ou o fornecedor para uma inspeção detalhada.

Contate-nos

Para suporte técnico adicional ou para adquirir fitas, cabeçotes de impressão e

acessórios para o Domino V230i, entre em contato com a Cheef:

- Email: sales@cheef.cn

- WhatsApp: +86 181 6857 5767

Referência do Vídeo: https://youtu.be/feEop-l9b64
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