Guia de Solucién de Problemas de Claridad de Impresién de la Domino V2301

Introduccién

La Domino V230i es una impresora de transferencia térmica (TTO) de alto rendimiento
ampliamente utilizada para el etiquetado de empaques flexibles en industrias como
alimentos, bebidas y farmacéutica. Los problemas de claridad de impresién, como
impresiones borrosas o ilegibles, pueden afectar la calidad del producto y la eficiencia
de  produccién. Esta guia, basada en el wvideo oficial de YouTube
(https://youtu. be/feFop—-19b64), detalla las causas de la impresién poco clara, los
pasos de resolucién, las medidas preventivas y la solucién de problemas para la V2301,
ayudando a los usuarios a restaurar rapidamente impresiones claras y optimizar el
rendimiento del equipo.

Palabras clave: Domino V230i, impresora de transferencia térmica, impresién poco clara,
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1. Causas de la Impresién Poco Clara

La impresién poco clara suele estar causada por los siguientes factores:

- **kCabezal de Impresién Sucio o Dafiado**: La tinta, el polvo o los arafiazos en la
superficie del cabezal pueden provocar una impresién desigual.

— %kProblemas con la Cinta**: La instalacién incorrecta de la cinta, arrugas o el uso
de cintas no originales pueden afectar la calidad de impresioén.

- **Configuraciones de Presién o Temperatura Inapropiadas¥*: Una presién baja del
cabezal o una temperatura no coincidente pueden resultar en una transferencia
incompleta de tinta.

— %kProblemas con el Material de Empaque**: Las superficies de material irregulares
o incompatibles pueden causar impresiones borrosas.

- **kProblemas de Alineacién del Cabezal de Impresién#*: Una posicién desalineada del

e provocar impresiones descentradas o poco claras.
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2. Preparacién para Resolver la Impresién Poco Clara

Antes de abordar los problemas de claridad de impresién, realice las siguientes
preparaciones:

- #kHerramientas#®*: Herramientas de ajuste proporcionadas con la V230i (por ejemplo,
destornillador, llave hexagonal), pafio sin pelusas, alcohol isopropilico (=99%),
cinta original de Domino, plantilla de alineacién, material de empaque de prueba.
—**Medidas de Seguridad¥#*: Apague el equipo y deje que el cabezal de impresién se enfrie
a temperatura ambiente (aproximadamente 5-10 minutos) para una operacién segura.

- **Requisitos Ambientales*%: Opere en un area libre de polvo y bien ventilada para
evitar que el polvo o los desechos afecten la calidad de impresién.

3. Pasos para Resolver la Impresién Poco Clara

Siga estos pasos para inspeccionar y resolver los problemas de claridad de impresién:
— **Paso 1: Limpiar el Cabezal de Impresién#k#*: Abra el compartimento del cabezal de
impresién de la V230i, limpie suavemente la superficie del cabezal con un pafio sin
pelusas humedecido con alcohol isopropilico para eliminar tinta, polvo o residuos;
verifique si hay arafiazos o dafios, reemplazando el cabezal si es necesario.

- *%*kPaso 2: Verificar y Reemplazar la Cinta%**: Asegtirese de que la cinta esté instalada
plana sin arrugas; si hay problemas, retire y coloque una nueva cinta original de Domino,
asegurandose de que esté correctamente enhebrada a través de los rodillos de guia vy
el cabezal de impresién.

— *%*kPaso 3: Ajustar la Presién y Temperatura del Cabezal de Impresidnkk: Acceda a
“Configuraciones del Cabezal de Impresion” en el ment de la V2301, ajuste la presién
al valor recomendado (tipicamente 2-3 bar) y calibre la temperatura (tipicamente
40-50° C, dependiendo del material y el tipo de cinta).

— #%kPaso 4: Calibrar la Alineacién del Cabezal de Impresién#*: Use la plantilla de
alineacién para ajustar la posicién horizontal y vertical del cabezal, asegurando un
contacto uniforme con el material de empaque; realice una impresién de prueba para
verificar si el contenido es claro y estd centrado.

- %xkPaso 5: Verificar el Material de Empaque**: Asegurese de que la superficie del
material de empaque sea lisa y libre de aceite o irregularidades; si es incompatible
cambie a un material adecuado para la impresién por transferencia térmica.

— **Precauciones®*: Evite usar fuerza excesiva al limpiar el cabezal; use cintas

originales y configuraciones recomendadas; registre los pardmetros de ajuste para
referencia futura.
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4. Pruebas y Validacioén

Después de resolver el problema de claridad, realice las siguientes pruebas:

- xkImpresién de Pruebax*: Ejecute 10-20 impresiones de prueba para observar si el
contenido impreso es claro, sin borrones ni lineas interrumpidas.

— **kVerificacion de Estabilidad de Parametros**: Confirme que los ajustes de presidn,
temperatura y alineacién permanezcan estables durante la impresién continua.

— %kPrueba de Compatibilidad de Material#*: Pruebe con diferentes lotes de material
de empague para asegurar una calidad de impresién consistente
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5. Problemas Comunes y Soluciones
Problemas comunes de impresién poco clara y sus soluciones:
— **kProblema 1: Impresiones Parcialmente Borrosas¥k: Verifique si hay suciedad
localizada en el cabezal, limpie nuevamente la superficie; confirme una presién
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uniforme del cabezal.
— **Problema 2: Impresién Descentrada**: Recalibre la alineacién del cabezal,
ajustando la posicién horizontal o vertical; verifique la instalacién correcta de la
cinta y el material.
- **%Problema 3: Color de Impresién Clarokk: Aumente la temperatura del cabezal (no

exceda 50° C) o la presién (no exceda 3 bar); confirme la calidad de la cinta.

6. Medidas Preventivas para la Impresién Poco Clara

Para reducir la ocurrencia de impresiones poco claras, siga estas medidas preventivas:
- **Limpieza Regular del Cabezal de Impresién¥*: Limpie el cabezal semanalmente con
alcohol isopropilico para evitar la acumulacién de residuos.

—*%Uso de Piezas Originales**: Elija siempre cintas y cabezales de impresién originales
de Domino para garantizar compatibilidad y calidad de impresién.

—#%kOptimizacién de Configuraciones de Pardmetros**: Verifique y calibre regularmente
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los ajustes de presién, temperatura y alineacién, registrando los datos de ajuste

- *kControl de Calidad del Material#**: Use materiales de empaque lisos y compatibles
con la transferencia térmica, evitando superficies aceitosas o rugosas
- **Soporte Profesional**: Para problemas persistentes, contacte al soporte técnico

de Domino o al proveedor para una inspeccién detallada.
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Contactenos
Para soporte técnico adicional o para adquirir cintas, cabezales de impresién y
accesorios para la Domino V230i, contacte a Cheef:

— Email: sales@cheef. cn

— WhatsApp: +86 181 6857 5767

Referencia del Video: https://youtu. be/feEop—-19b64




