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Anleitung zur Losung von Farbbandbriichen des Domino V230i

Einfihrung

Der Domino V2301 ist ein hochleistungsfahiger Thermotransferdrucker (TTO), der hiufig
fir die Kennzeichnung flexibler Verpackungen in Branchen wie Lebensmittel, Getrinke
und Pharma eingesetzt wird. Farbbandbriiche sind ein hdufiges Problem bei TTO-Druckern,
das zu Produktionsausfiallen und erhodhten Kosten fiihren kann. Diese Anleitung,
basierend auf dem offiziellen YouTube-Video (https://youtu.be/Et iMDIi jzM),
beschreibt detailliert die Ursachen von Farbbandbriichen, Losungsschritte, praventive
MaBnahmen und Fehlerbehebung fiir den V230i, um Benutzern zu helfen, die Produktion
schnell wiederherzustellen und die Gerdteleistung zu optimieren.

Schliisselworter: Domino V230i, Thermotransferdrucker, Farbbandbruch, industrielles
Drucken, Geratewartung, Druckqualitat

1. Ursachen von Farbbandbriichen

Farbbandbriiche werden typischerweise durch folgende Faktoren verursacht:

- **Ungeeignete Spannungseinstellungen#*#¥: Zu hohe oder zu niedrige Farbbandspannung
kann zu tibermafigem Dehnen oder Schlaffheit fiithren, was Briiche verursacht.

- **kUbermaBiger Druck oder Temperatur des Druckkopfs**: Hoher Druck oder hohe
Temperatur koénnen das Farbband iiberhitzen und seine Festigkeit reduzieren.
—*Probleme mit der Farbbandqualitit*#*: Nicht originale oder minderwertige Farbbinder
kénnen aufgrund minderwertiger Materialien leicht reiRen.

— skkMechanische Probleme%*: Scharfe Kanten, Schmutz oder abgenutzte Komponenten im
Farbbandpfad kénnen das Farbband zerkratzen oder zerreiBen.
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2. Vorbereitung zur Lésung von Farbbandbriichen

Vor der Behandlung von Farbbandbriichen treffen Sie folgende Vorbereitungen:

- wkWerkzeuges*: Vom V230i bereitgestellte Einstellwerkzeuge (z. B. Schraubendreher,
Inbusschliissel), fusselfreies Tuch, Isopropanol (=99%), originales Domino—Farbband.
— **SicherheitsmaRnahmen#**: Schalten Sie das Geridt aus und lassen Sie den Druckkopf
auf Raumtemperatur abkithlen (ca. 5-10 Minuten) fiir eine sichere Bedienung.

- *kUmgebungsanforderungen#*: Arbeiten Sie in einem staubfreien, gut beluifteten
Bereich, wum zu vermeiden, dass Staub oder Schmutz die Farbbandinstallation
beeintrachtigt.

3. Schritte zur Ldsung von Farbbandbriichen

Befolgen Sie diese Schritte, um Farbbandbriiche zu untersuchen und zu beheben:

— *%Schritt 1: Farbbandpfad iiberpriifen**: Offnen Sie das Farbbandfach des V2301,
iiberpriifen Sie den Farbbandpfad auf scharfe Kanten, Schmutz oder festsitzende
Riickstande; reinigen Sie den Pfad mit einem fusselfreien Tuch und Isopropanol.

— #%kSchritt 2: Farbband ersetzen¥*: Entfernen Sie das gebrochene Farbband und
installieren Sie ein neues originales Domino—Farbband, stellen Sie sicher, dass es
flach, faltenfrei und korrekt durch Fithrungsrollen und den Druckkopf eingefadelt ist.
— %kSchritt 3: Spannung anpassen¥¥: Greifen Sie im V230i-Ment: auf ,,
Farbbandeinstellungen “ zu, stellen Sie die Farbbandspannung auf den empfohlenen Wert
ein (typischerweise 2-3N, abh&ngig vom Farbbandtyp) ; sorgen Sie fur eine gleichmaBige
Spannung

— %kSchritt 4: Druckkopf kalibrieren¥*: Uberpriifen Sie die Druckkopfdruck— und
Temperatureinstellungen und passen Sie sie an den empfohlenen Bereich an (Druck 2-3
bar, Temperatur 40-50° C): fithren Sie einen Testdruck durch, um einen reibungslosen
Farbbandbetrieb zu bestatigen.

— *%VorsichtsmaRnahmen#**: Vermeiden Sie nicht originale Farbb&nder; passen Sie die
Spannung schrittweise an, um Uberziehen oder Schlaffheit zu vermeiden; stellen Sie
sicher, dass der Farbbandpfad frei ist, um Reibung zu vermeiden.

4. Tests und Validierung

Nach der Behebung des Bruchproblems fiithren Sie folgende Tests durch:

— %kTestdruck#**: Fiithren Sie 10-20 Testdrucke durch, um zu beobachten, ob das Farbband
reibungslos lduft und der gedruckte Inhalt klar ist ohne Briiche.

— ®xk{Jberpriifung der Spannungsstabilitdt**: Stellen Sie sicher, dass das Farbband
wahrend des kontinuierlichen Drucks stabil bleibt, ohne Schlaffheit oder iberm&Bige
Spannung

- **Uberpriifung des Druckkopfzustands**: Untersuchen Sie die Druckkopfoberfliche auf
Schaden oder Riickstande, reinigen oder ersetzen Sie sie bei Bedarf
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5. Haufige Probleme und Losungen

Hiufige Probleme im Zusammenhang mit Farbbandbriichen und deren L&sungen:

-  #*%Problem 1: Wiederholte Farbbandbriiche**: Uberpriifen Sie, ob die
Spannungseinstellungen zu hoch sind, reduzieren Sie sie auf die empfohlenen Werte;
bestidtigen Sie die Verwendung von originalen Domino—Farbbindern.

—*%*kProblem 2: Falten im Farbband#**: Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Farbbandpfads

passen Sie die Positionen der Fihrungsrollen an; stellen Sie einen gleichmiBigen
Druckkopfdruck sicher.

— **kProblem 3: Uberhitzung des Druckkopfs fiihrt zu Bruch#%*: Senken Sie die
Druckkopftemperatur (empfohlen 40-50 ° C); tberpriifen Sie, ob das Kithlsystem

ordnungsgemaR funktioniert.

6. Praventive MaBnahmen fir Farbbandbriiche
Umn das Auftreten von Farbbandbriichen zu reduzieren, befolgen Sie diese praventiven
MaBnahmen:

- %k0riginale Farbb&nder verwenden#*: Wiahlen Sie immer originale Domino—-Farbbinder,
um die Materialqualitdt und Kompatibilitat zu gewdhrleisten.

— **RegelmaRige Wartung#¥¥: Uberpriifen Sie wochentlich den Farbbandpfad und den
Druckkopf, reinigen Sie Flecken und stellen Sie die Integritat der Komponenten sicher.
- **Optimierung der Parameter#*#¥: Kalibrieren Sie regelmdRig die Einstellungen fiur
Spannung, Druck und Temperatur und zeichnen Sie die Anpassungsdaten auf.

— xkUmgebungskontrolle**: Halten Sie die Produktionslinienumgebung sauber, um Staub-—
und Olkontamination des Farbbands zu reduzieren.

— **kProfessioneller Support#**: Bei anhaltenden Problemen kontaktieren Sie den
technischen Support von Domino oder den Lieferanten fiir eine griindliche Inspektion.

Kontaktieren Sie uns

Fiir weiteren technischen Support oder zum Kauf von Farbb&ndern und Zubehér fiir den
Domino V230i kontaktieren Sie Cheef':

- E-Mail: sales@cheef. cn

- WhatsApp: +86 181 6857 5767

Video—Referenz: https://youtu. be/Et iMDIijzM
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