
Guía de Solución de Rotura de Cinta de la Domino V230i

Introducción
La Domino V230i es una impresora de transferencia térmica (TTO) de alto rendimiento

ampliamente utilizada para el etiquetado de empaques flexibles en industrias como

alimentos, bebidas y farmacéutica. La rotura de la cinta es un problema común en

impresoras TTO, que puede causar interrupciones en la producción y aumentar los costos.

Esta guía, basada en el video oficial de YouTube (https://youtu.be/Et_iMDIijzM),

detalla las causas de la rotura de la cinta, los pasos de resolución, las medidas

preventivas y la solución de problemas para la V230i, ayudando a los usuarios a restaurar

rápidamente la producción y optimizar el rendimiento del equipo.

Palabras clave: Domino V230i, impresora de transferencia térmica, rotura de cinta,

impresión industrial, mantenimiento de equipos, calidad de impresión

1. Causas de la Rotura de la Cinta

La rotura de la cinta suele estar causada por los siguientes factores:

- **Configuraciones de Tensión Inapropiadas**: Una tensión excesiva o insuficiente

de la cinta puede provocar un estiramiento excesivo o holgura, causando rotura.

- **Presión o Temperatura Excesiva del Cabezal de Impresión**: Una presión o

temperatura alta puede sobrecalentar la cinta, reduciendo su resistencia.

- **Problemas de Calidad de la Cinta**: Las cintas no originales o de baja calidad pueden

romperse fácilmente debido a materiales inferiores.

- **Problemas Mecánicos**: Bordes afilados, suciedad o componentes desgastados en la

ruta de la cinta pueden rayar o rasgar la cinta.
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2. Preparación para Resolver la Rotura de la Cinta

Antes de abordar la rotura de la cinta, realice las siguientes preparaciones:

- **Herramientas**: Herramientas de ajuste proporcionadas con la V230i (por ejemplo,

destornillador, llave hexagonal), paño sin pelusas, alcohol isopropílico (≥99%),

cinta original de Domino.

- **Medidas de Seguridad**: Apague el equipo y deje que el cabezal de impresión se enfríe
a temperatura ambiente (aproximadamente 5-10 minutos) para una operación segura.

- **Requisitos Ambientales**: Opere en un área libre de polvo y bien ventilada para

evitar que el polvo o los desechos afecten la instalación de la cinta.

3. Pasos para Resolver la Rotura de la Cinta

Siga estos pasos para inspeccionar y resolver la rotura de la cinta:

- **Paso 1: Inspeccionar la Ruta de la Cinta**: Abra el compartimento de la cinta de

la V230i, verifique la ruta de la cinta en busca de bordes afilados, suciedad o restos

atascados; limpie la ruta con un paño sin pelusas y alcohol isopropílico.
- **Paso 2: Reemplazar la Cinta**: Retire la cinta rota e instale una nueva cinta

original de Domino, asegurándose de que esté plana, sin arrugas, y correctamente

enhebrada a través de los rodillos de guía y el cabezal de impresión.
- **Paso 3: Ajustar la Tensión**: Acceda a “Configuraciones de Cinta” en el menú
de la V230i, ajuste la tensión de la cinta al valor recomendado (típicamente 2-3N,

dependiendo del tipo de cinta); asegure una tensión uniforme.

- **Paso 4: Calibrar el Cabezal de Impresión**: Verifique las configuraciones de

presión y temperatura del cabezal, ajustándolas al rango recomendado (presión 2-3 bar,

temperatura 40-50°C); realice una impresión de prueba para confirmar el funcionamiento

suave de la cinta.

- **Precauciones**: Evite cintas no originales; ajuste la tensión gradualmente para

evitar un apriete excesivo o holgura; asegure que la ruta de la cinta esté despejada

para evitar fricción.

4. Pruebas y Validación
Después de resolver el problema de rotura, realice las siguientes pruebas:

- **Impresión de Prueba**: Ejecute 10-20 impresiones de prueba para observar si la cinta

funciona sin problemas y el contenido impreso es claro sin roturas.

- **Verificación de Estabilidad de la Tensión**: Confirme que la cinta permanece

estable sin holgura o tensión excesiva durante la impresión continua.

- **Verificación del Estado del Cabezal de Impresión**: Inspeccione la superficie del

cabezal de impresión en busca de daños o residuos, limpiando o reemplazando si es

necesario.

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F

CH
EE
F



5. Problemas Comunes y Soluciones

Problemas comunes relacionados con la rotura de la cinta y sus soluciones:

- **Problema 1: Rotura Repetida de la Cinta**: Verifique si las configuraciones de

tensión son demasiado altas, reduzca a los valores recomendados; confirme el uso de

cintas originales de Domino.

- **Problema 2: Arrugas en la Cinta**: Verifique la alineación de la ruta de la cinta,

ajuste las posiciones de los rodillos de guía; asegure una presión uniforme del cabezal

de impresión.
- **Problema 3: Sobrecalentamiento del Cabezal de Impresión que Causa Rotura**: Baje

la temperatura del cabezal de impresión (recomendada 40-50°C); verifique si el sistema

de enfriamiento funciona correctamente.

6. Medidas Preventivas para la Rotura de la Cinta

Para reducir la ocurrencia de rotura de la cinta, siga estas medidas preventivas:

- **Usar Cintas Originales**: Elija siempre cintas originales de Domino para garantizar

la calidad del material y la compatibilidad.

- **Mantenimiento Regular**: Inspeccione la ruta de la cinta y el cabezal de impresión
semanalmente, limpiando manchas y asegurando la integridad de los componentes.

- **Optimizar Configuraciones de Parámetros**: Calibre regularmente los ajustes de

tensión, presión y temperatura, registrando los datos de ajuste.

- **Control Ambiental**: Mantenga un entorno de línea de producción limpio para reducir

la contaminación por polvo y aceite en la cinta.

- **Soporte Profesional**: Para problemas persistentes, contacte al soporte técnico
de Domino o al proveedor para una inspección detallada.
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Contáctenos
Para soporte técnico adicional o para adquirir cintas y accesorios para la Domino V230i,

contacte a Cheef:

- Email: sales@cheef.cn

- WhatsApp: +86 181 6857 5767

Referencia del Video: https://youtu.be/Et_iMDIijzM
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