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Config‘urac‘:ién de parametros de la
magquina laser Videojet 3340

1 Configuracion de zoom

Cada informacion corresponde a un parametro que puede
reescribir o utilizar parametros ya creados. Si desea crear
contenido nuevo, haga clic en Crear, Renombrar y, a continuacion,

haga clic en Aceptar.
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Puede configurar este parametro recién creado, utilizando los
siguientes coeficientes de correlacion de forma predeterminada. Si
necesita modificar la velocidad de marcado, haga clic para

modificarla y haga clic en Guardar.
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El retardo se refiere a cuanto tiempo dura rociar y el método

de modificacion es el mismo que la velocidad.
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El retraso de viaje, la velocidad de salto y el retraso de salto
son por defecto y no requieren modificacion. La energia es
motivacion. Esto es del 50% o se puede cambiar al 80%. No llegue

al 100%. Generalmente, es suficiente si es inferior al 90%.
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Nota: La velocidad, el retardo y la energia se pueden modificar;

El resto es por defecto.

Después de la creacion, haga clic en Guardar antes de cerrar

y cree este parametro.
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2 Creacion de informacioén
Haga clic en el patrén de boligrafo en la esquina superior

derecha y seleccione Editar tarea actual.
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Variables

Seleccione "Configuracion de etiqueta de tarea" y seleccione
el nuevo parametro "123". Haga clic en Guardar antes de cerrar.

Esta configuracién se convertira en el "123" que acabas de crear.
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