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Parafnétrés de la machine laser
Videojet 3340

1 Parameétres de zoom

Chaque message correspond a un parametre qui peut étre
réécrit ou utilisé par un parametre déja créé. Si vous souhaitez
créer un nouveau contenu, cliquez sur Créer, Renommer, puis

cliquez sur OK.
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Vous pouvez définir ce parametre nouvellement créé en utilisant
les coefficients de corrélation suivants par défaut. Si vous devez
modifier la vitesse de marquage, cliquez sur le bouton pour la

modifier et cliquez sur Enregistrer.
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Le retard fait référence a la durée de la pulvérisation. La méthode

de modification et la vitesse sont les mémes.
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Le délai de voyage, la vitesse de saut et le délai de saut sont
par défaut et ne nécessitent aucune modification. L'énergie est la
puissance. Ceci est de 50% ou peut étre changé a 80%. Ne pas

atteindre 100%. Généralement, moins de 90% suffit.
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Remarque: la vitesse, le retard et I'énergie peuvent étre

modifiés; Le reste est par défaut.

Aprés la création, cliquez sur Enregistrer avant de fermer et

créez ce paramétre.
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2 Création des informations
Cliquez sur le modeéle de stylo dans le coin supérieur droit et

sélectionnez Modifier la tache actuelle.
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Sélectionnez « Paramétres de balise de tache » et
sélectionnez le nouveau paramétre « 123 ». Cliquez sur Enregistrer
avant de fermer. Ce paramétre deviendra le « 123 » que vous

venez de créer.
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