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**kWie man Gravurelnstellungen in der Software der Videojet 3640 Lasermarkiermaschine
konfiguriertskk

**¢Einfiihrung#*

Das Konfigurieren der Gravureinstellungen in der Software der Videojet 3640
Lasermarkiermaschine ist entscheidend, um prazise und individuelle Gravierergebnisse
zu erzielen. Diese Anleitung bietet eine detaillierte Anleitung zum Auswidhlen und
Bearbeiten von Gravurparametern, Verwalten von Nachrichteninhalten, Konfigurieren von
Produktionslinieneinstellungen, Festlegen von Ausldsesignalen und Testen der
Gravurleistung, um sicherzustellen, dass sowohl Anfanger als auch erfahrene Bediener
den Prozess problemlos durchlaufen konnen. Folgen Sie diesem Tutorial, um die
Gravureinstellungen in der Videojet 3640 Software effizient an Ihre Bedurfnisse
anzupassen.

**kAnleitung zu Gravureinstel lungensk*

**kAuswiahlen und Bearbeiten von Gravureinstellungens*

Wihlen Sie eine bestehende Gravureinstellung (z. B. “123” ) und passen Sie
Schliisselparameter wie Geschwindigkeit, Druckverzdgerung und Leistung an.

— Starten Sie die Software der Videojet 3640 Lasermarkiermaschine und navigieren Sie
zur Hauptschnittstelle.

— In der Hauptschnittstelle finden Sie die Option ,Aufgaben verwalten “, klicken Sie
darauf und wihlen Sie die Einstellung ,,123 “.

- Geben Sie einen Namen fiir die Einstellung ein (z. B. ,,123 “) und sehen Sie sich die
bestehenden Parameter an (Geschwindigkeit, Druckverzégerung, Energie/Leistung).

— Bearbeiten Sie Schliisselparameter: Passen Sie Geschwindigkeit, Druckverzogerung
oder Leistung (Energie) an, lassen Sie die anderen Parameter auf den Werkseinstellungen,
um Druckprobleme zu vermeiden.

- Nach der Bearbeitung klicken Sie auf ,,Speichern “, um die Anderungen zu speichern.

Email:sales@cheef.cn Whatsapp:+86 181 6857 5767
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**kVerwalten von Nachrichteninhaltensk
Wahlen, Dbearbeiten oder erstellen Sie Nachrichteninhalte, die mit den
Gravureinstellungen verkntipft sind.

- In der Schnittstelle , Aufgaben verwalten *

sehen Sie die drei erstellten
Nachrichteninhalte, wiahlen Sie einen aus, indem Sie das Kontrollk&astchen aktivieren
und auf ,,0K “ klicken, um zu bestatigen.

— Um eine Nachricht zu bearbeiten, klicken Sie auf ihren Namen, um ihre Zeichensegmente
anzuzeigen (ein handschriftliches Symbol erscheint bei Auswahl).

— Bearbeiten Sie die Schriftart, GroéBe oder Position des Segments und wahlen Sie dann
»Speichern “ oder ,,Zurtick “, um die Anderungen zu speichern.

- Um eine neue Nachricht zu erstellen, klicken Sie auf die Schaltflache ,,ADD “ und fiigen
Sie neuen Inhalt nach Bedarf hinzu.
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**kKonfigurieren der Produktionslinieneinstellungens*

Legen Sie die Druckrichtung, die Kopfdrehung und die Nachrichtenorientierung fest

—-Greifen Sie auf die Schnittstelle ,,Produktionslinieneinstellungen“ zu, umden Status
des fotoelektrischen Sensors und des Encoders zu iiberpriifen (derzeit nicht aktiviert,
was bedeutet, dass sie nicht installiert sind).

“ und klicken Sie auf ,,Installieren “, dann legen Sie die

— Wahlen Sie ,,.Bearbeiten
Bewegungsrichtung der Produktionslinie fest (links oder rechts).

— Passen Sie die Kopfdrehung und die Schriftorientierung der Nachricht an die
Anforderungen an.

— Speichern Sie die Anderungen, um die korrekte Konfiguration der Produktionslinie
sicherzustellen.
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**Festlegen von Ausldsesignalenkk

Wahlen Sie Ausl®semodi und verwalten Sie die Signalunterdriickung.

- In der Schnittstelle ,,Ausldsesignal “ wahlen Sie die verfiigbaren Ausl&semodi: .,
Intern Einzel “ (graviert einmal proKlick, kein fotoelektrischer Sensor erforderlich)
oder ,,Intern Kontinuierlich “ (kontinuierliches Drucken nach einem Klick).

— Andere Ausléseoptionen (z. B. Encoder—bezogene) sind deaktiviert (grau dargestellt)
aufgrund nicht installierter Gerate.

- Stellen Sie die Signalunterdriickung ein (z. B. zus&atzliche Signale innerhalb von
180 Millisekunden ignorieren, um nur ein Signal zu akzeptieren).

— Speichern Sie die Ausldseeinstellungen, um die Konfiguration abzuschlieRen.




Suzhou Cheef Technology CO.,LTD

4. Marking Field and Test

(; Product detector

Start Delay
BLOCKING

TRIGGER MODE

External Rising External Falling

i ‘
thnal Once Internal Contin uous

4. Marking Field and Test

© Product detector

START

Start Delay
BLOCKING
Blocking Delay
TRIGGER MODE

External Rising Extemal Falling

Internal Continuous

**Testen und Uberwachen der Gravurik

Testen Sie die Gravurleistung, verfolgen Sie Zeit und Z&hler und passen Sie die
Einstellungen an.

- Gehen Sie in den ,,Gravurtestbereich “, klicken Sie auf ,,Gravieren “, um zu testen,
und beobachten Sie den Anstieg des Zahlers (z. B. von 5 auf 6) und die benstigte Zeit
(z. B. 4 Sekunden).

— Uberpriifen Sie die Statistiken (Gesamt und Zzhler), und beachten Sie, dass komplexe
Nachrichten mehr Zeit bendtigen kénnen.

- Im Menii ,,Anpassen “ verschieben oder drehen Sie die gesamte Nachricht, passen Sie
die Gravurleistung an (verriegeln oder entriegeln Sie die Variableneinstellungen).
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Marking Variables

**%Kontaktieren Sie uns**

Fir weitere Unterstiitzung oder technischen Support kontaktieren Sie bitte die Cheef
Company :

— %kE-Mail**: sales@cheef. cn

- **WhatsApp*+*: +86 181 6857 5767

Wir sind bestrebt, professionellen Support zu bieten, um den reibungslosen Betrieb
Threr Videojet 3640 Lasermarkiermaschine zu gewihrleisten!

**Videoreferenz*
Fir eine visuelle Anleitung sehen Sie sich den Prozess der Konfiguration von
Gravureinstellungen hier an: https://youtu. be/GlsFRUoYdZg




